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LINEA SALDATURA SCHEDE ELETTRONICHE - INTERFACCIA
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LINEA SALDATURA SCHEDE ELETTRONICHE — LOGICHE DI ANALISI

La logica «inizio fasi» prevede di iniziare la produzione dagli ordini che hanno il Nfasi maggiore.
Questa logica effettua un controllo sul Nfasi dei prodotti per ricercarne il massimo.

In seguito, vengono ricercati tutti i prodotti che hanno il Nfasi massimo e che saranno svolti prima
degli altri.

Utilizzando questa logica verranno inizialmente eseguiti tutti gli ordini “ingombranti” con un alto Nfasi
e successivamente si passera agli ordini che hanno un Nfasi minore.

Si & deciso di far partire la produzione dalle postazioni piu lontane dalla saldatrice (Pos6A e Pos5A).

La produzione iniziera sempre dalle
postazioni piu a sinistra della
saldatrice.
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LINEA SALDATURA SCHEDE ELETTRONICHE — CONNESSIONE DB ERP-SIEMENS
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L INPUT DA EXCEL LISTA ODP

PercorsoODP=C\MEC\Input\Lista_Odp.xlsx
Lista_ODP

n L INPUT DA EXCEL LISTA DIME

Lista_DIME

PercorsoDIME=C\MECQ\Input\Dime.xlsx

PRODOTTI

INPUT DA EXCEL PRODOTTI

Percorso=C\MEC\Input\InputSim.xlsx

MEC s.r.l.

Connessione Data Base

Import Lista ODP (Ordine di produzione) |

Import Input Sim (Anagrafica Prodotti)

SQL server authentication

DataBase MECBUS

Tabella mec_siemens_odp
Utente alessio.arduini
Password sssssssssee Visibile
OK | | Cancel ‘ | Apply




LINEA SALDATURA SCHEDE ELETTRONICHE — CONNESSIONE ERP-SIEMENS-MES

L3 v ’ command —

o
B oo o HHEHE BE v 2 I E
@ Export ~ E' ]
Find Replace Go Insert  Insert Formula = Column Row Edit Inherit  Inherit Inherit Recompute | Comment Data Highlight
@ Print ~ To Row Caolumn Index Index Format | Format Contents | Comment Formulas Type Empty Cells
(Class Library * 0 x
- The model contains outdated libraries, Manage Libraries...
4> Basis
MaterialFlow 2024/09/23 00:00:00.0000
Fluids string string string string string integer string integer integer integer integer integer integer string
Resources 0 1 2 3 4 5 & 7 8 9 10 11 12 13
InformationFlow string |PRODOTTOSIM tb_dataini at_prior [tb_commeca [tb_codartSL tb_gtapre [POSA Mfasi I LE T4 LE 76 Numerg pallet
Userlnterface 1 |P42769000_OPOGD 2024/09/23 00:00:00.0000 |1 100040029  |P42760000_OP060|50
MUs 2 |P46722003_OP050 12024/09/23 00:00:00.0000 2 100033315  |P46722003_OP050(30
UserObjects 3 |P46755000 2024/09/23 00:00:00.0000 |3 100039620 [P45755000 20
Tools 4 |P46722101_OPOSD 2024/09/23 00:00:00.0000 |4 100039815  |P46722101_OP050(210
M %Dd“ 5 |P46722101_OP0SO 2024/09/23 00:00:00.0000 |5 100039815 [P46722101_0P0S0|22
Piantas:
= G'Ia'i':al Hpenere 6 |P2133944 2024/09/23 00:00:00.0000 |6 100040608 |P2183944 80
obale
7 |P2130067 2024/09/23 00:00:00.0000 7 100040931 P2130067 50
£2 Piantainferiore
£ INTERFACCIA 8 |P2177363 12024/09/23 00:00:00.0000 8 100040992  |P2177363 120
£ IMPORT_FILE_EXCEL 9 |P2177371 2024/09/23 00:00:00.0000 |9 100040993  [P2177371 100
£ Modello 10 |P40296002_OP050 2024/09/23 00:00:00.0000 |10 100037679  |P40296002_OP050|118
11 |P42706001 2024/09/23 00:00:00.0000 11 100040451 P42706001 12
12 |P45845001 2024/09/23 00:00:00.0000 |12 100038551 P45345001 10
15/09/2024 » - 07/10/2024 »
103/ (e 1060 56,95%
Reparts MEC-THT MANUALE 18 13m 232
=—u N risorse: 5
B Sel. |Codice |Descrizione Capacita: 40 ore
=3oh®
k4 100 MEC-MAGAZZING
X 110 MEC-SMT
u 130 MEC-SELETTIVA
140 MEC-THT 4
150 MEC-ASSEMBLAGGIO =
EEae%d T 4a
160 MEC-FINITURA . N > N N > x
5el, Data Priorita Commessa | Descr. 5L Q.A0DP.| Q.tiprod.| Q.thavanz MES Qtares.| Avanz.MES | OperatoriMES | Tipo prod. Vis. MES | Setup Eseauz. Tempounit.  |Duratatot. |Imp. centro | T
170 MEC-COLLAUDO 2
180 MEC-RESINATURA h 4
23/09/2024 1 100040028 THT-1° PASSAGGIO 50 o 0 50 RIL Produzione 30m 3h 11m 425 3m 50s 3h 41m 425 3h 41m 425
350 ASSEL-ASSEMBLAGGIO 'x
M 23f09/2024 2 100039315 THT-1° PASSAGGIO 30 o 0 30 Produzione 30m 7h 10m 1s 14m 20s 7h 40m 1s 11h 21m 43s
Centri di lavoro 23/09/2024 3 100039620 THT-1° PASSAGGIO 80 60 60 20 505 Produzione 30m 13m 48s 41s 43m 48s 12h 5m 31s
E)| Sel. | Codice | Desaizone 23/09/2024 4 100039815 PROTEZIONE 210 0 0 210 RIL Produzione = th44m 3% 30s th44m 35  13h S0m6s
h 4 1040 MEC-THT AUTOMATICO ASSIALE
23/09/2024 5 100039815 THT-1° PASSAGGIO 22 o 0 22 RIL Produzione 30m 5h 15m 21s  14m 20s 5h 45m 21s 19h 35m 275
'x 1060 MEC-THT MANUALE [ |
li 23f09/2024 L 100040608 THT-1° PASSAGGIO 200 120 120 80 Pre-serie 30m 5m 46s 4 35m 46s 20h 11m 135
23/09/2024 7 100040991 THT-1° PASSAGGIO 50 o 0 50 Pre-serie 30m 1h 2im 36s  1m 38s 1h 51m 36s 22h 2m 495
23f09/2024 8 100040992 THT-1° PASSAGGIO 120 o 0 120 Produzione 30m Zh29m46s  1m 155 2h 55m 46s 25h 2m 355
23/09/2024 9 100040993 THT-1° PASSAGGIO 100 o 0 100 Produzione 30m 2h 4m 48s im 155 2h 34m 48s 27h 37m 23s
23f09/2024 10 100037679 THT-1° PASSAGGIO 120 2 2 118 Produzione 30m 2h3Bm36s 1m2is 3h 8m 365 30h 45m 535
23/09/2024 11 100040481 THT-1° PASSAGGIO 12 o 0 12 RIL Produzione 30m 22m 25 im 505 52m 2s 31h 38m 1s
23f09/2024 12 100038551 THT-1° PASSAGGIO 60 50 50 10 Produzione 30m 8m 38s 52s 38m 38s 32h 16m 335
23/09/2024 13 100039441 THT-1° PASSAGGIO 25 o 0 25 RIL Produzione 30m 6h 21m 185 15m 155 6h 51m 18s 3%h 7m 57s
23f09/2024 14 100037679 THT-1° PASSAGGIO 120 o 0 120 RIL Produzione 30m Zh44m10s  1m22s 3h 14m 10s 42h 22m 7s
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LINEA SALDATURA SCHEDE ELETTRONICHE — INTERFACCIA PROGRAMMA LINEA

Nella tabella «Lista_Odp» sono presenti tutti i <PRODOTTOSIM» con le rispettive
informazioni. la data iniziale di produzione, la priorita di sequenza di produzione degli
ordini, la commessa, il codice articolo del prodotto e infine la quantita di schede
elettroniche da produrre.

Lista_odp

string string string string string integer integer integer integer
0 1 2 3 4 5 [ 7 8

string PRODOTTOSIM th_dataini at_prior tb_commeca tb_codartsL tb_gtapre red green blue

1 |P20018965 22/03/2022 1 100027959 20018965 50 255 193 160

2 P20005164 22/03/2022 2 100027964 20005164 50 0 128 128

3 | P508063 22/03/2022 3 100027836 509065 104 0 255 255

4 |P421452_op050 22/03/2022 4 100025386 421452@op050 140 255 o 255

5 P42999001_op050 22/03/2022 5 100027471 42999001 @op050 60 0 255 Q

& |P2169790 22/03/2022 6 100028542 21659790 450 255 a a

7 |P50002620 22/03/2022 7 100028384 50002620 12 255 255 255

8  P45001390 22/03/2022 8 100028403 45001390 a5 100 100 100

9 P4&E755000 22/03/2022 9 100024746 46755000 300 0 a a

10 |P45337000 22/03/2022 10 100027477 45937000 200

11 P60eee030011920 22/03/2022 11 100027719 6022080011920 300

12 | P403452_op0&0 22/03/2022 12 100024003 409482 @ op0d&0 50

13 Pscha_00622_v2 22/03/2022 13 100027983 scha-00622-v2 5

14 | P36sl_hal100 22/03/2022 14 100027525 3651.ha0100 100

15 P1084549 22/03/2022 15 100028729 1054549 1000

16 PLOB3475 22/03/2022 16 100028723 1053475 1000

17 | P81300000087 22/03/2022 17 100027249 81300000087 255

18 P509132_op050 22/03/2022 15 100028607 509132@op050 150

19 |PSCHX_00551_%2 22/03/2022 19 100028055 SCHX-00551-v2 50

20 |Pedbl309_a 22/03/2022 20 100028445 edbl309-a 10
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La tabella «Lista_Manuale» & collegata al comando «MANUALE» presente in interfaccia.
Quando il comando ¢ disattivato, la tabella «Lista_Manuale» non viene presa in
considerazione e viene utilizzata la tabella «Lista_odp>».

I prodotti verranno simulati in ordine di inserimento, senza I'utilizzo di nessuna logica.

Lista_Manuale

string string string real string
0 1 o 3 4
strimng |PRODOTTCSIR PRODOTTC COPPMESSA Dy Odp Fasel
1 PSO9065 S090a65 100027596 104010 Posos
2 P42999001_apd50 42999001 @ opd50 100027471 50,00 Pos5A
3 P20015965 20015965 100027959 50.00 Pos2
4 P421452 opd50 421452 @opd50 100025356 140,00 Pos5a
5 P21&9790 21a9790 10002854 2 450,00 Pos=
[ FP200051&64 20005164 100027964 50.00 Pos2
r PSO002620 S0002620 100025354 12.00 Posio
5 P4 5001390 45001390 100028403 55.00 Pos4
9 PA&F 55000 45755000 100024746 S00.00 Posl
10 P4 5937000 45937000 100027477 200,00 Pos2
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