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MONITORAGGIO 
PROCESSI PER 

COSTI

CPI CERTIFICAZIONI

Linea saldatura schede elettroniche -
INTERFACCIA



LINEA SALDATURA SCHEDE ELETTRONICHE – SUPPORTI SCHEDE (PALLET)

MEC s.r.l. 3



LINEA SALDATURA SCHEDE ELETTRONICHE - INTERFACCIA

MEC s.r.l. 4

MONITORAGGIO 
PROCESSI PER 

COSTI
NUOVO 

LAY OUT 

OTTIMIZZIATO

CPI CERTIFICAZIONI

NUOVO LAY OUT 
OTTIMIZZATO A 
NORMA CPI
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MONITORAGGIO 
PROCESSI PER 

COSTI
NUOVO 

LAY OUT 

OTTIMIZZIATO
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OTTIMIZZATO A 
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MONITORAGGIO 
PROCESSI PER 

COSTI
NUOVO 

LAY OUT 

OTTIMIZZIATO

NUOVO LAY OUT 
OTTIMIZZATO A 
NORMA CPI

La logica «inizio fasi» prevede di iniziare la produzione dagli ordini che hanno il Nfasi maggiore. 
Questa logica effettua un controllo sul Nfasi dei prodotti per ricercarne il massimo.
In seguito, vengono ricercati tutti i prodotti che hanno il Nfasi massimo e che saranno svolti prima 
degli altri. 
Utilizzando questa logica verranno inizialmente eseguiti tutti gli ordini ‘‘ingombranti’’ con un alto Nfasi
e successivamente si passerà agli ordini che hanno un Nfasi minore.
Si è deciso di far partire la produzione dalle postazioni più lontane dalla saldatrice (Pos6A e Pos5A).

La produzione inizierà sempre dalle 
postazioni più a sinistra della 
saldatrice.
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Nella tabella «Lista_Odp» sono presenti tutti i «PRODOTTOSIM» con le rispettive 
informazioni. la data iniziale di produzione, la priorità di sequenza di produzione degli 
ordini, la commessa, il codice articolo del prodotto e infine la quantità di schede 
elettroniche da produrre.
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La tabella «Lista_Manuale» è collegata al comando «MANUALE» presente in interfaccia. 
Quando il comando è disattivato, la tabella «Lista_Manuale» non viene presa in 
considerazione e viene utilizzata la tabella «Lista_odp». 
I prodotti verranno simulati in ordine di inserimento, senza l’utilizzo di nessuna logica.
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MONITORAGGIO 
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OTTIMIZZIATO
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